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Cena 91,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 48 godzin
Producent Remmers

Opis produktu

AQUA AG-26 ALLGRUND 0,75 | 3 KOLORY

Podktad przyczepnosciowy na podtoza metalowe, twarde tworzywa sztuczne i drewno, zawierajacy ochrone antykorozyjna,
izolujacy garbniki zawarte w drewnie.

WLASCIWOSCI:

e Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza

® Ochrona antykorozyjna

® QOgranicza zazétcenie drewna powodowane przez rozpuszczalne w wodzie garbniki na jasnych powtokach nawierzchniowych
® Moze by¢ na wiele sposobdéw pokrywana innymi powtokami: (patrz "Produkty do opcjonalnego stosowania w systemie")

e Produkt niskorozpuszczalnikowy, o tagodnym zapachu, mato ucigzliwy dla $rodowiska

OBSZARY STOSOWANIA:

* Jako powtoka gruntujaca i miedzywarstwa

* Na podfoza metalowe, jak np. (ocynkowana) stal, aluminium, miedZ, mosigdz

* Do twardych tworzyw sztucznych

* Do drewna stosowanego w pomieszczeniach i na otwartej przestrzeni.

® Gatunki drewna o duzej zawartosci garbnikéw, jak jesion, hevea, dab, whitewood/yellow poplart
* Do litego drewna i forniru

WSKAZOWKI:

* Wymagania wobec podtoza
Drewniane elementy budowlane zachowujgce wymiar: dopuszczalna wilgotnos¢ drewna musi sie miesci¢ w przedziale 11 - 15 %

Drewniane elementy budowlane zachowujgce wymiar w ograniczonym zakresie i niezachowujace wymiaru: maksymalna dopuszczalna
wilgotnos¢ wynosi 18%
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® Przygotowania

Brud, ttuszcz i tuszczgce sie stare powtoki nalezy catkowicie usungd.

Drewno stosowanie na zewnatrz:
Zszarzate i zwietrzate powierzchnie drewna nalezy zeszlifowa¢ do nosnego podtoza.

LuZne i spekane seki oraz otwarte gniazda zywiczne nalezy usunac i oczysci¢ za pomoca odpowiedniego $rodka (np. Verdiinnung V
101).

Drewno stosowane na zewnatrz, ktére ma by¢ chronione przed insektami, zgnilizng i sinizng, nalezy uprzednio pokry¢ srodkiem Aqua
1G-15-Impragniergrund IT* (nie dotyczy drewna stosowanego we wnetrzach)

Nalezy przestrzegac polskiej normy PN-EN 927 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno zastosowane na
zewnatrz.

U2_D 56

Ttuste i bogate w zywice gatunki drewna nalezy zmy¢ rozcienczalnikiem Remmers WV-891-Waschverdinnung lub V-890.
Drewno iglaste: szlif papierem $ciernym o uziarnieniu P 80 - 120.

Wszystkie pozostate podtoza: szlif papierem sciernym o uziarnieniu P 180 - 320

Zelazo, stal:

Starannie usuna¢ rdze. Usung¢ zgorzeline i naskérek walcowniczy. (odrdzewianie reczne, stopien czystosci ST 3). Najlepsze rezultaty
uzyskuje sie poprzez czyszczenie strumieniem $cierniwa: stopien czystosci SA 2,5 (DIN EN ISO 12944-4).

Cynk (stal ocynkowana):
Umy¢ opartym na amoniaku srodkiem sieciujgcym, uzywajac do tego celu padu szlifierskiego.
Czyste aluminium:

Oczyscic rozcienczalnikiem Verdinnung V-101 lub V-890 lub $rodkiem czyszczacym zawierajgcym kwas fosforowy. Przestrzegad
zalecen instrukcji BFS nr 6.

Tworzywa sztuczne:

Twarde PCV, PUR, poliester, akryl, i powtoki z melaminy, (resopal'u) oczysci¢ za pomoca rozcienczalnikdw Verdinnung V 101 lub V-890 i
tkaniny polerskiej.

e Warunki stosowania

Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +5 °C do maks. +25 °C.

Materiat starannie rozmieszac.

Naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskowo.
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Po wyschnieciu powtoki i wykonaniu miedzyszlifu mozna natozy¢ podktad z lakieréw wodnych lub rozpuszczalnikowych.

Przestrzegac czaséw schniecia pomiedzy poszczegdélnymi etapami robét.
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* Tolerancje z podtozem oraz skuteczno$¢ dziatania izolujgcego nalezy sprawdzi¢ poprzez wykonanie powierzchni prébnej.
® Suszenie
Powtoka uzyskuje pytosuchos¢ po okoto 4 godzinach, kolejne warstwy mozna nakfadaé po uptywie okoto 12 godzin.
Wartosci sprawdzone w praktyce w temp.20 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza (wwp) = 65 %.
Aby przyspieszy¢ proces schniecia powtoke mozna ogrza¢ w komorze suszarniczej do 60°C.
Niskie temperatury, staba wentylacja i wysoka wilgotno$¢ powietrza powoduja wydtuzenie procesu schniecia.
Dtuzszy czas schniecia moze poprawic dziatanie izolujace.
® Rozcienczanie

W razie potrzeby rozcienczaé¢ wodg, dodajgc nie wiecej niz 5%.

ZUZYCIE:

100 ml/m? na jedna warstwe Wykonanie powtoki antykorozyjnej i blokujacej garbniki wymaga natozenia 2 warstw.

~ N
remmers

Produkt posiada dodatkowe opcje:

AQUA AG-26: BIALY , SZARY , CZERWONOBRAZOWY
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