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Opis produktu

WTZ wkret ciesielski z zespolong
podktadka 8.0/300

Cena 4,30 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 48 godzin

WTZ wkret ciesielski z zespolona podktadka 8.0/300

wkret ciesielski z profilowanym trzpieniem, szpic z
nacieciem, teb talerzowy, naciecie Torx, ocynkowany na

Podtoze

z6tto, hartowany

wszystkie rodzaje i gatunki drewna oraz materiatéw drewnopodobnych

Schemat budowy 1.

Zalety

Specjalnie uksztattowany szpic - zapobiega roztupywaniu materiatu, nawet w
przypadku montazu blisko krawedzi.

. Duzy skok gwintu - gwarantuje szybkie wkrecanie.

. Falisty profil trzpienia - zmniejsza opér przy wkrecaniu, umozliwia

dociggniecie mocowanego elementu do podtoza i zapewnia pewny montaz.

. teb z zespolona podktadka (talerzowy) - zapobiega wbijaniu sie tba wkreta w

drewno i zdecydowanie zwieksza wytrzymatosé potaczenia na sity przeciggajace
teb.

. Maksymalnie duze gniazdo typu torx we tbie - zapewnia optymalne

przetozenie sity i eliminuje ryzyko uszkodzenia koncéwki wkretarki lub wyrobienia
gniazda w tbie.

- wlasnosci

¢ specjalne naciecie wzdtuzne na szpicu - zmniejsza opér w pierwszej fazie wkrecania,
¢ krétszy czas montazu, przy prawie niezmienionym momencie obrotowym,
* mniejszy naktad pracy - brak koniecznosSci nawiercania wstepnego i poszerzania otworu pod teb

wkreta,

* 50% wieksza wytrzymatos¢ - w stosunku do wkretéw z tbhem stozkowym,
e uniwersalny w zastosowaniu zaréwno w przemysle, jak i rzemiosle,
e produkt przebadany zgodnie z normg PN-EN 14592 (oznaczenie CE).
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Wymiary

Dostepne rozmiary i ich specyfikacja Symbol

a
d; [mm] L; [mm]
WTZ 8 300
8/300
‘w zaleznosci od partii produktu.
Parametry montazu Srednica Dtugos¢  Charakterystyc
wkreta wkreta zny
moment wycigganie
uplastycznieni prostopadle
a do witékien
(zginanie)
@ [mm] I [mm] My [INmm]  fo, IN'Mm?]
6.0 Hok 14488 10.47
8.0 ok 31299 11.99
10.0 Hok 56660 13.37

*1kN = +100kg; dla sit dziatajacych w osi tacznika,
* dotyczy wszystkich dtugoséci z danej $rednicy.
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Srednica Dtugoé¢ Rozmiar Srednica
catkowit gniazda

Grubos¢ Dtugos¢  llos¢
tba tba gwintu w opak.

[mm]
d, [mm]  smin Smax Lo [mm] [szt.]
21 1.8 3.8 80(-100) 50
*
Wytrzymatos¢

charakterystyczna na

wycigganie  przecigganie rozcigganie*
réwnolegle tba
do witékien

fax,k [N/mmz] fhead,k [N/mmz] ftens,k [kN]

7.21 19.74 11.76
7.76 21.32 23.20
7.98 21.89 35.79
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